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1.  除注明外，所有尺寸单位为mm，厚度尺寸的标注中括号内尺寸为最小成型厚度（材料订货厚度应合理考虑加工裕量保证最小成形厚度）、法兰螺栓孔与设备     主轴线或其平行线跨中均布。 2.  壳体和封头材料Q345R正火状态供货，并逐张进行100%超声检测，其质量等级不低于NB/T47013.3-2023中Ⅰ级要求；每张热处理钢板应进行 Ⅰ级要求；每张热处理钢板应进行 级要求；每张热处理钢板应进行     拉伸试验(含Max.PWHT)，ReL/Rm 0.8，试验结果不低于GB/T 713 的规定，并在钢板厚度1/2处取样进行- 20°C夏比(V型缺口)冲击试验 (含Max.PWHT)，ReL/Rm 0.8，试验结果不低于GB/T 713 的规定，并在钢板厚度1/2处取样进行- 20°C夏比(V型缺口)冲击试验 ，ReL/Rm 0.8，试验结果不低于GB/T 713 的规定，并在钢板厚度1/2处取样进行- 20°C夏比(V型缺口)冲击试验 试验结果不低于GB/T 713 的规定，并在钢板厚度1/2处取样进行- 20°C夏比(V型缺口)冲击试验 ，并在钢板厚度1/2处取样进行- 20°C夏比(V型缺口)冲击试验     (含Max.PWHT、Min.PWHT),KV2 62J。Q345R板实际晶粒度6级或更细。  (含Max.PWHT、Min.PWHT),KV2 62J。Q345R板实际晶粒度6级或更细。 ,KV2 62J。Q345R板实际晶粒度6级或更细。 KV2 62J。Q345R板实际晶粒度6级或更细。 Q345R板实际晶粒度6级或更细。 3.  16Mn锻的非金属夹杂物按GB/T 10561检验，A、B、C、D和DS类夹杂物均不大于1.5级，A+C类以及B+D+DS类夹杂物不大于2.0级，     且总和不大于4.5级。并进行- 20°C夏比(V型缺口)冲击试验,KV2 62J。 并进行- 20°C夏比(V型缺口)冲击试验,KV2 62J。 4.  本设备Ⅳ锻件应按照容规要求进行复验。 5.  封头成型后应进行100%MT检测，按NB/T47013.4-2015中Ⅰ级合格。合格后再进行100%超声检测，按NB/T47013.3-2023     中Ⅰ级合格。封头为正火使用状态,封头热成形后重新正火处理。球封头应采用整板冲压，不得拼接。 封头为正火使用状态,封头热成形后重新正火处理。球封头应采用整板冲压，不得拼接。 球封头应采用整板冲压，不得拼接。 6.  承压壳体板材及锻件进行高温拉伸试验,试验温度280 ，满足GB/T150.2-2011相应材料标准要求为合格。 280 ，满足GB/T150.2-2011相应材料标准要求为合格。 ，满足GB/T150.2-2011相应材料标准要求为合格。 7.  螺柱用钢35CrMoA应符合GB/T 3077-2015以及GB/T 150.2-2011中7.1的相关规定，使用状态为调质。 8.  公称直径大于M36的螺母毛坯热处理后应做硬度试验，公称直径大于M36的螺柱应逐根UT（螺柱粗加工后，Ⅰ级合格）、MT（螺柱精加工后，Ⅰ级合格）。 应逐根UT（螺柱粗加工后，Ⅰ级合格）、MT（螺柱精加工后，Ⅰ级合格）。 9.  Q345R之间及Q345R与16Mn锻件之间的焊接接头应低温冲击试验，试验温度不高于-20 ，冲击吸收能量（焊接工艺评定还应模拟 Q345R之间及Q345R与16Mn锻件之间的焊接接头应低温冲击试验，试验温度不高于-20 ，冲击吸收能量（焊接工艺评定还应模拟 焊接接头应低温冲击试验，试验温度不高于-20 ，冲击吸收能量（焊接工艺评定还应模拟      Min./Max.PWHT）KV2 44J。 44J。 J。 10.  容器组焊后应进行消除应力热处理，凡需与壳体直接相焊的设备附件（如预焊件等）均应在热处理前与壳体焊好，热处理后设备壳体上不得再施焊。 11. 设备内壁所有表面应平齐，焊接接头表面应平整，角焊缝应打磨凹形圆滑过渡，不得留有焊渣、焊瘤和毛刺。法兰接管内缘等转角处必须修磨成圆滑过渡，     圆角半径R 15mm。 12. 防腐喷涂前钢材表面应进行除锈处理，除锈等级Sa2.5。 13. 设备内表面喷涂材料采用725-N06-07水性无机富锌涂料。涂膜厚度0.5mm，层数3层。喷涂施工方法按照产品的有关规定和要求进行。 14. 管口、支座及铭牌方位见管口方位图(图纸另发)。 注：（1）焊接应采用评定合格的焊接工艺施焊，注意焊前预热、中间消氢、焊后热处理的要求。      （2）水压试验合格后，A，B类焊接接头及DN 100mm的接管与壳体的焊接接头应100%UT,符合NB/T 47013.3-2015中的Ⅰ级合格；           A、B、D、E类焊接接头表面应100%MT，符合NB/T 47013.4-2015中的Ⅰ级合格。人孔螺柱水压试验后进行00%MT检测，Ⅰ级合格。 A、B、D、E类焊接接头表面应100%MT，符合NB/T 47013.4-2015中的Ⅰ级合格。人孔螺柱水压试验后进行00%MT检测，Ⅰ级合格。 焊接接头表面应100%MT，符合NB/T 47013.4-2015中的Ⅰ级合格。人孔螺柱水压试验后进行00%MT检测，Ⅰ级合格。     （3）本设备停车后应及时将液体排净，吹干。      （4）介质成分（mol%）：CO2：94.65，O2：0.91，N2:3.81，H2S： 0.1ppm，CH3OH：0.02，H2：0.29， （4）介质成分（mol%）：CO2：94.65，O2：0.91，N2:3.81，H2S： 0.1ppm，CH3OH：0.02，H2：0.29，                               CO：0.29；     （5）氧化铝瓷球，催化剂另外采购，不在本设备供货范围内，氧化铝瓷球堆密度：1500Kg/m ，催化剂堆密度：500~700Kg/m  。 3 ，催化剂堆密度：500~700Kg/m  。 3 。           脱氢催化剂装填前要求过筛,除去小于 2mm的尘粒。催化剂尺寸为 2-6mm,催化剂上下层 6mm氧化铝球摆放平整。 催化剂上下层 6mm氧化铝球摆放平整。     （6）压板应能承受静载荷（检修人员）60kg/m 。 2。     （7）本设备壳体、封头应制作产品试件、其制作、试验和验收应符合GB/T150.4-2011的第9节要求和本图纸规定。
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