外径Φ163，内包高频焊管（或无缝钢管）尺寸：Φ108×4.5，

每根长度L=1400mm

龙套和管体必须包覆紧密，间隙小于0.2mm，圆度误差不大于1.0mm,内包管体厚度必须是4.5±0.1mm，同轴度误差不大于0.2mm，圆度误差不大于0.5mm

